SPECIFIKIME TEKNIKE “NDERTIM MBIKALIM KEMBESORESH NE
UNAZEN LINDORE TIRANE, (KINOSTUDIO)”

Ky seksion mbulon projektimin e detajuar (vizatimet e punés), furnizimin e materialeve, pro-
dhimin né oficiné, mbrojtjen kundér korrozionit, transportin, montimin, testimin dhe dorézi-
min e konstruksioneve metalike té shkalléve pér kémbésoré, té cilat ndértohen pérgjaté
akseve rrugore, mbi skarpata, né lidhjet midis kuotave té ndryshme té rrugés dhe té trotuarit,
si dhe né ¢do pozicion tjetér té paraqitur né Vizatime.

Punimet pérfshijné, por nuk kufizohen né: strukturén mbajtése (kordonét anésoré, kollonat,
traret, diafragmat dhe kontraventimet), shkallaret dhe pushimoret, parapetet dhe dorezat mba-
jtése, elementet e lidhjes dhe té ankorimit, themelet dhe pllakat bazé, sistemin e kullimit
sipérfagésor, veshjet mbrojtése, sinjalistikén dhe elementet e sigurisé, si dhe té gjitha punimet
ndihmése e té pérkohshme té nevojshme pér realizimin e ploté e funksional té veprés.
Cmimet e ofertés né preventiv duhet té pérfshijné plotésisht vlerén e punimeve té pérshkruara
né secilin zé dhe duhet té mbulojné koston e té gjithé punés, materialeve, veshjeve mbrojtése,
elementeve té lidhjes, punimeve té pérkohshme, skelerive, mjeteve té ngritjes, marrjen e
mostrave dhe testimet, si dhe ¢do shpenzim tjetér me té gjitha rreziget e detyrimet e pércak-
tuara ose té nénkuptuara né dokumentet e kontratés.

Kontraktori duhet té sigurojé me kohé té ploté né Vendndértim njé inxhinier té trajnuar dhe
me pérvojé té ploté né konstruksione metalike, i cili éshté pérgjegjés pér kontrollin e cilésisé
sé té gjitha punimeve metalike, si dhe njé koordinator saldimi me kualifikim sipas EN ISO
14731, i cili mbikéqyr té gjitha veprimet e saldimit dhe éshté pérgjegjés pér marrjen e
mostrave, testimin dhe regjistrimin e rezultateve si¢ kérkohet nga ky Specifikim.

Megenése shkallét jané vepra publike ku kalojné njeréz, té gjitha elementet duhet té pro-
jektohen dhe ekzekutohen né ményré té tillé gé té garantojné siguri té ploté té pérdoruesve,
akses pér grupet me lévizshméri té kufizuar né masén gé lejon konfiguracioni i terrenit, si
dhe géndrueshméri gjaté gjithé jetégjatésisé sé projektuar prej jo mé pak se 25 vjetésh pa
ndérhyrje strukturore.

1.1 STANDARDET DHE RREGULLAT

Standardi i materialeve dhe punimeve nuk duhet té jeté inferior ndaj rekomandimeve té:

e EN 1090-1 - Ekzekutimi i strukturave prej ¢eliku dhe alumini - Pjesa 1: Kérkesat pér
vlerésimin e konformitetit t¢ komponentéve strukturoré

e EN 1090-2 - Ekzekutimi i strukturave prej celiku dhe alumini - Pjesa 2: Kérkesat
teknike pér strukturat prej celiku

e EN 1993-1-1 (Eurokodi 3) - Projektimi i strukturave prej celiku: rregulla té pérg-
jithshme

e EN 1993-1-8 - Projektimi i nyjeve dhe i lidhjeve

e EN 1991-1-1 (Eurokodi 1) - Veprimet mbi strukturat: pesha vetjake dhe ngarkesat e
shfrytézimit




e EN 1991-1-4 - Veprimet mbi strukturat: veprimet e erés

e EN 1998-1 (Eurokodi 8) - Projektimi i strukturave pér rezistencé ndaj térmeteve

e EN 10025-2 - Produkte té lamineruara té nxehta prej ¢celigesh strukturoré jo té legéruar

e EN 10210 dhe EN 10219 - Profile té zbrazéta strukturore té formuara té nxehta dhe té
ftohta

e EN 10029, EN 10051, EN 10056 - Toleranca dimensionale té fletéve, shiritave dhe
kéndoreve

e EN 10204 - Llojet e dokumenteve té inspektimit té€ produkteve metalike

e EN ISO 1461 - Veshjet e galvanizimit me zhytje té nxehté mbi artikuj prej hekuri dhe
celiku

e EN ISO 14713-1 dhe 14713-2 - Mbrojtja e strukturave prej hekuri dhe ¢eliku nga kor-
rozioni me veshje zinku

e EN ISO 12944 (pjesét 1 deri 9) - Mbrojtja kundér korrozionit e strukturave prej celiku
me sisteme bojérash

e EN ISO 8501-1 dhe EN ISO 8503 - Pérgatitja e sipérfageve té celikut para aplikimit té
veshjeve

e EN ISO 3834-2 - Kérkesat e cilésisé pér saldimin me shkrirje té materialeve metalike

e EN ISO 9606-1 - Kualifikimi i salduesve pér saldimin me shkrirje té celigeve

e EN ISO 15609-1 dhe EN ISO 15614-1 - Specifikimi dhe kualifikimi i procedurave té
saldimit

e EN ISO 14731 - Koordinimi i saldimit: detyrat dhe pérgjegjésité

e EN ISO 5817 - Bashkimet e salduara me hark: nivelet e cilésisé pér papérsosmérité

e EN ISO 17637, EN 1SO 17638, EN ISO 3452-1, EN ISO 17640 - Kontrolli vizual,
magnetoskopik, me léngje penetruese dhe ultrasonik i saldimeve

e ENISO 898-1, EN ISO 4032, EN ISO 7089 - Bulonat, dadot dhe rondelet

e EN 15048 dhe EN 14399 - Bashkimet me bulona jo té paratensionuar dhe té paraten-
sionuar

e EN ISO 3506 - Elementet lidhése prej celiku inoks

e EN ISO 14122-3 - Mjetet e pérhershme té hyrjes: shkallét dhe parapetet mbrojtése

e EN 1176 dhe DIN 51130 / DIN 51097 - Kérkesat pér boshlléget e sigurta dhe klasi-
fikimi i sipérfageve kundér rréshqitjes

e EAD 330499, EAD 330232 dhe ETAG 001 - Ankerat kimike dhe mekanike né beton

e Standardet pérkatése evropiane, britanike dhe shqiptare, Kushtet Teknike té Zbatimit
né fuqi, si dhe legjislacioni shqiptar pér siguriné né puné dhe pér aksesueshmériné e
personave me aftési té kufizuara.

Né& rast mospérputhjeje midis standardeve, zbatohet kérkesa mé kufizuese, pérveg rasteve kur
Supervizori udhézon ndryshe me shkrim.




1.2 GRAFIKU I PUNIMEVE, DEKLARATA E METODAVE DHE DOKU-
MENTACIONI PER MIRATIM

Kontraktori duhet té pérgatisé dhe dorézojé, para fillimit té punés, njé grafik qé pérshkruan
aktivitetet e ndryshme pér punimet metalike, duke pérfshiré prodhimin né oficiné, galvaniz-
imin, transportin dhe montimin né vend.

Njé deklaraté e metodave té punimeve, sé bashku me dokumentacionin e méposhtém, duhet
t'i paragitet Supervizorit pér miratim jo mé pak se 12 dité pune pérpara datés sé synuar té
fillimit t& prodhimit:

e vizatimet e punés (shop drawings) té detajuara né shkallé 1:20 ose 1:10 pér detajet, té
nénshkruara nga njé inxhinier i licencuar, ku paragiten dimensionet, seksionet, nyjet,
saldimet, vrimat, boshlléget e ankorimit dhe pesha e secilit element;

e llogaritjet statike té verifikimit t& elementeve dhe nyjeve, pérfshiré verifikimin e the-
meleve dhe té ankorimeve;

o certifikatat e inspektimit tip 3.1 sipas EN 10204 pér ¢elikun, elementet lidhése dhe ma-
terialet e saldimit;

e Deklarata e Performancés (DoP) dhe marka CE pér komponentét strukturoré sipas EN
1090-1, duke deklaruar klasén e ekzekutimit;

e specifikimet e procedurave té saldimit (WPS) dhe procesverbalet e kualifikimit té tyre
(WPQR), sé bashku me certifikatat e vlefshme té salduesve;

e specifikimi i ploté i sistemit té mbrojtjes kundér korrozionit, pérfshiré fletét teknike té
produkteve dhe trashésité e veshjes;

e Vlerésimi Teknik Evropian (ETA) i ankerave dhe udhézimet e prodhuesit pér instali-
min;

e Plani i Inspektimit dhe Testimit (ITP), me pikat e ndalimit dhe té kontrollit;

e plani i montimit dhe i sigurisé, pérfshiré skemén e devijimit t& kémbésoréve dhe té
trafikut gjaté punimeve.

Asnjé element nuk duhet té prodhohet, galvanizohet ose montohet pérpara miratimit me
shkrim nga Supervizori. Miratimi i dokumentacionit nuk e shkarkon Kontraktorin nga
pérgjegjésia e tij pér saktésiné e vizatimeve, té dimensioneve dhe té pérshtatshmérisé sé
zgjidhjeve.

1.3 KERKESAT GJEOMETRIKE DHE FUNKSIONALE

1.3.1 Dimensionet e shkallareve

Gjeometria e shkalléve duhet té jeté ajo e paraqgitur né Vizatime. Né mungeseé té treguesve té
vecanté, ose kur terreni kérkon pérshtatje, zbatohen kérkesat minimale té méposhtme, té cilat
duhet té konfirmohen nga Supervizori pérpara prodhimit:

Parametri Kérkesa

Lartésia e shkallares (h) 15 cm + 17 cm; e njéjté pér té gjitha shkallaret e njé
rampe

Gjerésia e shkallares (b) jo mé pak se 30 cm

Raporti i rehatisé 2h+ b =62 cm + 64 cm




Gjerésia e dobishme e kalimit jo mé pak se 1.20 m; 1.50 m pér akset Kkryesore

kémbésore

Numri i shkallareve pér rampé  jo mé pak se 3 dhe jo mé shumé se 12

Gjatésia e pushimores jo mé pak se 1.20 m, dhe jo mé e vogél se gjerésia e
rampes

Pjerrésia térthore e pushimoreve 1% =+ 2% pér kullimin e ujérave

Lartésia e liré mbi shkallé Jo mé pak se 2.20 m

Devijimi maksimal midis dy 3 mm

shkallareve té njépasnjéshme

Boshlléku midis shkallareve (kur = jo mé shumé se 3 cm
ka)

Shkallaret duhet té kené hundéz jo té mprehté dhe pa dalje mé té madhe se 2 cm. Nuk lejohen
shkallare me formé trapezoidale (té pérdredhura) né rampat kryesore té kalimit té kémbéso-
réve.

1.3.2 Parapetet dhe dorezat mbajtese

Té gjitha shkallét duhet té pajisen me parapete anésore dhe me doreza mbajtése né té dyja
anét, sipas kérkesave té méposhtme:

Elementi Kérkesa

Lartésia e parapetit jo mé pak se 1.10 m mbi vijén e hundézave té shkallareve
dhe mbi pushimore

Boshlléget midis elementeve jo mé shumé se 10 cm né ¢do drejtim

vertikale

Konfiguracioni pa elemente horizontale ose té pjerréta qé lejojné ngjitjen e
fémijéve
Doreza kryesore mbajtése né lartésiné 0.90 m + 1.00 m, e vazhdueshme pérgjaté

gjithé rampés
Doreza e dyté (pér fémijé) né lartésiné 0.70 m + 0.75 m, kur parashikohet né Vizatime

Diametri i dorezés 40 mm + 50 mm, seksion i rrumbullakét ose ergonomik, pa
cepa

Distanca nga muri ose para- jo mé pak se 40 mm

peti

Zgjatimi horizontal jo mé pak se 30 cm pértej shkallares sé paré dhe té fundit,

me skaje té mbyllura

Dorezat duhet té jené té vazhdueshme, pa ndérprerje dhe pa nyje té dala né zonén e kapjes.
Bashkimet duhet té jené té salduara dhe té Iémuara plotésisht, né ményré gé té mos shkaktojné
Iéndime. Skajet e lira duhet té mbyllen ose té kthehen drejt parapetit.

1.3.3 Siguria kunder rreshqitjes, kullimi dhe sinjalistika

Sipérfaqja ecése e shkallareve dhe e pushimoreve duhet té jeté kundér rréshqitjes, me klas-
ifikim jo mé té ulét se R11 sipas DIN 51130, dhe duhet té ruajé kété veti edhe né kushte
lagéshtie e ngrice.

Nuk lejohet grumbullimi i ujit mbi asnjé sipérfage. Shkallaret duhet té projektohen me kullim




té liré ose me pjerrési 1% + 2% drejt jashté. Té gjitha profilet e zbrazéta duhet té pajisen me
vrima kullimi dhe ajrimi me diametér jo mé té vogél se 12 mm, té pozicionuara né pikat mé
té uléta, té cilat shérbejné njékohésisht edhe pér procesin e galvanizimit.

Hundéza e shkallares sé paré dhe té fundit té ¢do rampe duhet té shénohet me shirit me kon-
trast vizual jo mé té ngushté se 5 cm. Kur parashikohet né Vizatime, né krye dhe né fund té
shkalléve vendoset njé shirit paralajmérues me sipérfage té prekshme me gjerési jo mé pak
se 60 cm pér personat me shikim té kufizuar.

1.3.4 Ngarkesat e projektimit

Struktura duhet té verifikohet pér kombinimet e ngarkesave sipas Eurokodeve, me vlerat
minimale té méposhtme, pérvec¢ kur né Vizatime jepen viera mé té larta:

Veprimi Vlera karakteristike

Ngarkesa e shpérndaré e gk = 4.0 kN/m2 mbi projeksionin horizontal
shfrytézimit

Ngarkesa e pérgendruar mbi njé Qk = 4.0 kN, e aplikuar né sipérfagen 50 x 50 mm
shkallare né pozicionin mé té pafavorshém

Ngarkesa horizontale lineare mbi jo mé pak se 1.0 kN/m né lartésiné e dorezés
dorezé dhe parapet

Ngarkesa e erés sipas EN 1991-1-4 pér zonén pérkatése dhe sipérfa-
gen e ekspozuar

Veprimi sizmik sipas EN 1998-1 dhe akteve normative shqiptare né
fuqi

Shigjeta maksimale e elementeve L/300 dhe jo mé shumé se 10 mm

mbajtése

Shigjeta maksimale e njé shkallareje L/300 dhe jo mé shumé se 4 mm

Frekuenca e paré vetjake vertikale  jo mé e vogél se 5 Hz, pér té shmangur dridhjet e
shgetésueshme

14 MATERIALET

1.4.1 Te pergjithshme

Té gjitha materialet duhet té jené té reja, té pa pérdorura mé paré, pa gérryerje, pa plasaritje,
pa shtresézime dhe pa deformime. Materialet duhet té shogérohen me certifikaté inspektimi
tip 3.1 sipas EN 10204 dhe duhet té jené té gjurmueshme deri te elementi i montuar.

Nuk lejohet pérdorimi i materialeve pa origjiné té dokumentuar. Supervizori ka té drejté té
kérkojé testime shtesé té pérbérjes kimike dhe té vetive mekanike né njé laborator té pavarur,
me shpenzimet e Kontraktorit nése rezultatet jané jashté kérkesave.

1.4.2 Celiku strukturor

Celiku strukturor duhet té jeté i cilésisé S235JR ose S275JR sipas EN 10025-2, pérvec kur
né Vizatime kérkohet cilési mé e larté. Profilet e zbrazéta duhet té jené sipas EN 10219 ose
EN 10210, me trashési minimale té murit prej 3 mm pér elementet dytésore dhe 4 mm pér
elementet mbajtése.




Trashésia minimale e fletéve strukturore duhet té jeté 5 mm, ndérsa e elementeve té par-
apeteve dhe té mbushjeve jo mé pak se 3 mm. Profilet e prodhuara nga fleté e ftohté me
trashési mé té vogél se 3 mm nuk lejohen né elementet gé marrin pjesé né mbajtjen e
ngarkesave.

Kur né Vizatime specifikohet gelik inoks, ai duhet té jeté i klasés 1.4301 (AISI 304) pér
ambiente urbane dhe 1.4401 (AISI 316) pér zonat bregdetare ose me ndotje té larté, me fi-
nituré té Iémuar dhe té njétrajtshme.

1.4.3 Shkallaret dhe siperfaqget ecese

Shkallaret dhe pushimoret duhet té realizohen vetém me grilé metalike té presuar (grating)
prej celiku strukturor, té galvanizuar me zhytje té nxehté pas prodhimit té ploté. Nuk lejohet
asnjé material ose zgjidhje alternative pa miratimin paraprak me shkrim té Supervizorit.
Karakteristikat teknike minimale té grilés metalike duhet té jené:

Karakteristika Kérkesa

Lloji Grilé e presuar (pressed grating), e prodhuar né panele té plota, pa
bashkime té ndérmjetme brenda njé shkallareje

Celik strukturor S235JR sipas EN 10025-2, me certifikaté 3.1 sipas
EN 10204

Materiali bazé

Shiritat mbajtés

Shufrat térthore
Hapésira e rrjetés

Sipérfagja ecése

Korniza perimetrale

Fleté 30 x 3 mm, me hap jo mé té madh se 30 mm, té orientuar né
drejtimin e hapésirés mbajtése

Shufra té pérdredhura 6 x 6 mm, me hap jo mé té madh se 50 mm
Jo mé e madhe se 30 x 30 mm, e tillé gé té mos lejojé kalimin e
njé sfere me diametér 30 mm

Buzé e dhémbézuar (serrated) kundér rréshqitjes, me klasifikim jo
mé té ulét se R11 sipas DIN 51130

Fleté e salduar 30 x 3 mm né té katér anét, me hundéz té mbrojtur

dhe pa cepa té mprehta

Galvanizimi Me zhytje té nxehté sipas EN ISO 1461, trashési mesatare jo mé
pak se 70 mikron dhe lokale jo mé pak se 55 mikron
Fiksimi Me kapése celiku inoks A4 ose bulona M8 A4, jo mé pak se katér

pika fiksimi pér ¢do shkallare

Jo mé shumé se L/300 dhe né asnjé rast mé shumé se 4 mm nén
ngarkesén 4.0 kN/m2

+ 3 mm né gjatési dhe gjerési; rrafshési 3mmné 1 m

Shigjeta nén ngarkesé

Toleranca dimension-
ale

Paneli i grilés duhet té mbulojé té gjithé sipérfagen e shkallares pa boshllége anésore mé té
médha se 5 mm midis panelit dhe kornizés mbajtése. Té gjitha prerjet e panelit duhet té kry-
hen né oficiné pérpara galvanizimit dhe buzét e prera duhet t¢ mbyllen me shirit té salduar,
né ményré gé té mos mbeten skaje té lira ose té mprehta.

Grila duhet té lejojé kullimin e liré té ujérave té reshjeve dhe té mos grumbullojé ujé, akull
apo mbeturina. Fiksimi duhet té jeté i tillé gé paneli té mos lévizé, té mos rrotullohet dhe té
mos prodhojé zhurmé nén kalimin e kémbésoréve; ¢cdo panel gé léviz ose kércet nén ngarkesé
duhet té rifiksohet ose té zévendésohet nga Kontraktori.

Kontraktori duhet t'i paragesé Supervizorit pér miratim njé mostér té grilés me pérmasa jo




mé té vogla se 300 x 300 mm, sé bashku me fletén teknike té prodhuesit dhe certifikatén e
galvanizimit, pérpara porositjes sé sasisé sé ploté. Mostra e miratuar ruhet né Vendndértim
dhe shérben si referencé pér pranimin e furnizimeve.

1.4.4 Elementet e lidhjes dhe ankorimet

Bulonat, dadot dhe rondelet duhet té jené té klasés jo mé té ulét se 8.8 sipas EN 1SO 898-1,
té galvanizuara me zhytje té nxehté ose prej celiku inoks A2/A4 sipas EN 1SO 3506. Bash-
kimet duhet té jené sipas EN 15048 pér bulonat jo té paratensionuar dhe sipas EN 14399 pér
ata té paratensionuar.

Diametri minimal i bulonave strukturoré duhet té jeté M12. Té gjitha lidhjet e ekspozuara
duhet té pajisen me dado té vetésiguruara ose me sisteme té tjera kundér zhbllokimit, né
ményré gé té pérjashtohet lirimi i tyre nga dridhjet dhe nga ndérhyrjet e paautorizuara. Fundet
e bulonave duhet té dalin jo mé pak se dy filete pértej dados dhe t€ mos pérbéjné rrezik
prerjeje pér kémbésorét.

Ankorimi né beton duhet té realizohet me ankera kimiké ose mekaniké me Vlerésim Teknik
Evropian (ETA) té vlefshém, prej geliku té galvanizuar ose inoks A4. Thellésia e ngulitjes,
distancat nga skajet dhe momenti i shtréngimit duhet té jené sipas udhézimeve té prodhuesit
dhe llogaritjeve té miratuara. Nuk lejohen ankera me shtréngim me trokitje né beton té pla-
saritur ose prané skajeve pa verifikim té vecanté.

1.45 Materialet e saldimit

Elektrodat, telat dhe gazrat mbrojtése duhet té jené té pérshtatshme pér materialin bazé dhe
té certifikuara sipas standardeve pérkatése té serisé EN ISO 2560, EN 1SO 14341 dhe EN
ISO 14175. Materialet e konsumueshme duhet té ruhen né ambiente té thata, né paketimin
origjinal, dhe elektrodat bazike duhet té thahen sipas udhézimeve té prodhuesit para pérdo-
rimit.

1.5 MBROJTJA KUNDER KORROZIONIT

1.5.1 Te pergjithshme

Té gjitha elementet metalike konsiderohen té ekspozuara né kategori korroziviteti jo mé té
ulét se C4 sipas EN 1SO 12944-2, ndérsa né zonat bregdetare ose me ndotje té larté industriale
né kategori C5. Mbrojtja duhet té jeté e klasés sé géndrueshmérisé "shumé e larté" (VH), me
jetégjatési té pritshme jo mé pak se 25 vjet deri né ndérhyrjen e paré té réndésishme.

| gjithé prodhimi, pérfshiré prerjet, vrimat dhe saldimet, duhet té pérfundojé pérpara aplikimit
té mbrojtjes kundér korrozionit. Asnjé prerje, shpim ose saldim nuk lejohet pas galvanizimit,
pérvecse me miratim té vecanté me shkrim té Supervizorit dhe me riparim té ploté té veshjes.

1.5.2 Galvanizimi me zhytje te nxehte

Té gjitha elementet prej celiku karboni duhet té galvanizohen me zhytje té nxehté pas pro-

dhimit té ploté, né pérputhje me EN ISO 1461. Trashésité minimale té veshjes duhet té jené:
Trashésia e elementit prej celiku  Trashésia mesatare Trashésia lokale mini-

minimale male
t>6 mm 85 mikron 70 mikron




3mm<t<6mm 70 mikron 55 mikron
1.5mm<t<3mm 55 mikron 45 mikron
Elementet e lidhjes (bulona, dado) 55 mikron 45 mikron

Sipérfagja e galvanizuar duhet té jeté e vazhdueshme, e lidhur fort me materialin bazé dhe
pa zona té pambuluara, pa flluska, pa mbetje fluksi, pa pika té mprehta dhe pa grumbullime
zinku né zonat e kalimit. Trashésia duhet té verifikohet me matés magnetik né jo mé pak se
pesé pika pér element, né prani té Supervizorit.

Elementet e zbrazéta duhet té pajisen me vrima ajrimi dhe kullimi té mjaftueshme pér té
shmangur shpérthimet gjaté zhytjes dhe pér té lejuar rrjedhjen e ploté té zinkut. Pozicioni i
tyre duhet té tregohet né vizatimet e punés.

1.5.3 Sistemi duplex dhe lyerja

Kur né Vizatime ose né preventiv kérkohet finituré me ngjyré, mbi sipérfagen e galvanizuar
aplikohet njé sistem duplex sipas EN 1SO 12944-5. Sipérfagja e zinkut duhet té pérgatitet me
larje, degrasim dhe fshirje té lehté (sweep blasting) sipas EN ISO 12944-4, dhe té lyhet
brenda afatit té rekomanduar nga prodhuesi i bojés.

Sistemi minimal i lyerjes duhet té pérbéhet nga njé shtresé primer epoksidik i pérshtatshém
pér zink me trashési jo mé pak se 80 mikron dhe njé shtresé pérfundimtare poliuretanike
alifatike me trashési jo mé pak se 60 mikron, me trashési totale té thaté (DFT) jo mé pak se
140 mikron mbi galvanizim.

Ngjyra pérfundimtare duhet té jeté sipas kodit RAL té pércaktuar nga Supervizori. Aplikimi
nuk lejohet kur temperatura e sipérfages éshté mé e ulét se 3 gradé Celsius mbi pikén e vesés,
kur lagéshtia relative e ajrit kalon 85%, ose gjaté reshjeve. Adhezioni verifikohet sipas EN
ISO 2409 ose EN ISO 4624, me vleré jo mé té ulét se ajo e deklaruar nga prodhuesi.

1.5.4 Riparimiidemtimeve

Démtimet e veshjes gjaté transportit ose montimit duhet té riparohen menjéheré. Sipérfagja
e démtuar pastrohet deri né metal té shéndoshé dhe rikthehet me spérkatje termike me zink,
me bojé me pérmbajtje té larté zinku (jo mé pak se 80% zink né filmin e thaté) ose me legura
riparimi, me trashési jo mé pak se 30 mikron mbi trashésiné e kérkuar né até pozicion.
Sipérfagja e riparuar pér ¢cdo element nuk duhet té kalojé 0.5% té sipérfages totale té tij dhe
asnjé zoné e vetme e riparuar nuk duhet té jeté mé e madhe se 10 cm2. Elementet me démtime
mé té médha duhet té rigalvanizohen ose té zévendésohen me shpenzimet e Kontraktorit.

1.6 PRODHIMI NE OFICINE

1.6.1 Te pergjithshme

Punimet duhet té kryhen nga njé oficiné e certifikuar sipas EN 1090-1, e afté té prodhojé
komponenté té klasés sé ekzekutimit EXC2 sipas EN 1090-2, si dhe té certifikuar sipas EN
ISO 3834-2. Kontraktori duhet t'i paragesé Supervizorit emrin, adresén dhe certifikatat e
oficinés, si dhe té mundésojé inspektimin e saj gjaté orarit té punés.

Elementet duhet té prodhohen sipas vizatimeve té punés té miratuara dhe té shénohen me kod
identifikimi té pashlyeshém, qé korrespondon me vizatimet e montimit.




1.6.2 Prerja, perthyerja dhe vrimat

Prerja duhet té kryhet me sharré, me plazém ose me oksigjen. Té gjitha buzét e prera duhet
té pastrohen nga zgjyra dhe té 1émohen, duke hequr ¢do cep té mprehté me rreze jo mé té
vogél se 2 mm né zonat ku mund té preken nga kémbésorét.

Vrimat duhet té hapen me shpim ose me prerje termike té kontrolluar, me diametér jo mé
shumé se 2 mm mé té madh se ai i bulonit pér bulonat deri né M20. Nuk lejohet hapja e
vrimave me shpim me zjarr té liré né vend, as zgjerimi i tyre me kunj koniké. Vrimat e
kegpozicionuara nuk duhet t€ mbushen me saldim pa miratimin me shkrim té Supervizorit.
Pérthyerja e ftohté lejohet vetém brenda rrezeve minimale gé nuk shkaktojné plasaritje ose
ngurtésim té tepért té materialit. Ngrohja lokale pér drejtim nuk duhet té kalojé temperaturén
600 gradé Celsius dhe nuk lejohet ftohja e shpejté me ujé.

1.6.3 Tolerancat e prodhimit

Tolerancat, té cilat jané devijimet e lejueshme nga vijat, nivelet dhe dimensionet e pércak-
tuara, jané sipas EN 1090-2 pér klasén EXC2 dhe, né ¢do rast, jo mé té médha se vlerat e
méposhtme:

Elementi ose parametri Toleranca

Gjatésia totale e elementeve té prodhuara +3mm

Drejtésia e elementeve mbajtése L/750 dhe jo mé shumé se 5 mm
Pozicioni i vrimave né njé grup +2mm

Kéndi midis elementeve té lidhura + 1 gradé

Rrafshésia e sipérfages ecése 3mmnélm

Devijimi i lartésisé sé shkallares nga vlera e projek- 3 mm

tit

Kontraktori éshté pérgjegjés pér mbajtjen e devijimeve té strukturés sé pérfunduar brenda
kufijve té dhéné. Cdo korrigjim i punés gé nuk éshté prodhuar brenda tolerancave duhet té
jeté plotésisht né kurriz té Kontraktorit.

1.7 SALDIMET

1.7.1 Kualifikimi i procedurave dhe i personelit

Té gjitha saldimet duhet té kryhen sipas procedurave té miratuara (WPS) té kualifikuara sipas
EN ISO 15614-1. Salduesit duhet té zotérojné certifikaté té vlefshme sipas EN ISO 9606-1
pér pozicionin dhe procesin pérkatés. Kopjet e certifikatave duhet té gjenden né Vendndértim
dhe t'i vihen né dispozicion Supervizorit né ¢do kohé.

Koordinimi i saldimit duhet té kryhet nga njé person i kualifikuar sipas EN ISO 14731, i cili
éshté pérgjegjés pér zbatimin e planit té saldimit, pér kontrollin e materialeve té kon-
sumueshme dhe pér regjistrimin e rezultateve.

1.7.2 Ekzekutimi i saldimeve

Sipérfaget gé do té salduren duhet té jené té thata dhe té pastra nga ndryshku, boja, yndyra
dhe ¢do papastérti tjetér. Nuk lejohet saldimi kur temperatura e materialit bazé éshté nén 5
gradé Celsius pa parangrohje, gjaté reshjeve ose né kushte ere té forté pa mbrojtje té




pérshtatshme.

Trashésia minimale e gafés sé saldimit qoshe duhet té jeté 4 mm, pérvec kur né Vizatime
kérkohet mé e madhe. Saldimet e elementeve té parapeteve, té dorezave dhe té shkallareve
duhet té jené té vazhdueshme pérgjaté gjithé perimetrit té kontaktit, né ményré gé té mos
lejojné depértimin e ujit dhe krijimin e korrozionit té fshehur.

Té gjitha saldimet e ekspozuara né zonat e prekshme nga kémbésorét duhet té Iémohen dhe
té finalizohen né ményré gé sipérfagja té jeté e njétrajtshme dhe pa cepa té mprehta. Nuk
lejohen spérkatje saldimi, kratere t& pambushura, prerje anésore (undercut) mbi 0.5 mm,
poroziteti sipérfagésor dhe plasaritje té ¢do lloji.

Saldimet e pérkohshme té montimit dhe elementet ndihmése duhet té higen plotésisht dhe
sipérfagja té Iémohet deri né nivelin e materialit bazé pérpara aplikimit té veshjes mbrojtése.

1.7.3 Kontrolli i saldimeve

Niveli i cilésisé sé saldimeve duhet té jeté jo mé i ulét se niveli C sipas EN ISO 5817.
Kontrolli minimal jo-shkatérrues, i kryer nga personel i kualifikuar té paktén né Nivelin 2
sipas EN ISO 9712, duhet té jeté:

Lloji i kontrollit Shtrirja

Kontroll vizual (VT) sipas EN ISO 100% e té gjitha saldimeve

17637

Léngje penetruese (PT) ose magnetos- 10% e saldimeve qoshe té nyjeve kryesore

kopik (MT)

Ultrasonik (UT) ose radiografik (RT)  10% e saldimeve me depértim té ploté né ele-

mentet e térhequra

Nése njé kontroll rezulton negativ, shtrirja e kontrollit pér até kategori saldimi dyfishohet.
Né rast té njé rezultati té dyté negativ, kontrollohet 100% e saldimeve té asaj kategorie dhe
té gjitha kostot e kontrollit shtesé dhe té riparimeve i takojné Kontraktorit. Saldimet e ri-
paruara duhet té rikontrollohen me té njéjtén metodé.

1.8 THEMELET DHE ANKORIMI

Themelet e shkalléve duhet té realizohen me beton té klasés jo mé té ulét se C25/30, me
armim dhe dimensione sipas Vizatimeve dhe sipas kérkesave té seksionit té betoneve té kétij
Specifikimi. Baza e themelit duhet té vendoset mbi terren té pacenuar ose mbi mbushje té
ngjeshur né shkallé DPr jo mé té ulét se 97%, dhe né asnjé rast mé lart se thellésia e ngrirjes
ose 0.60 m nga niveli i tokés pérfundimtare.

Pllakat bazé duhet té vendosen mbi njé shtresé llagi jo-tkurrés me trashési jo mé pak se 30
mm dhe me rezistencé né shtypje jo mé té vogél se 50 N/mm2 né 28 dité. Hapésira nén pllaké
duhet té mbushet plotésisht, pa boshllége, dhe skajet té finalizohen me pjerrési pér largimin
e ujit.

Bulonat e ankorimit duhet té pozicionohen me ané té shabllonave metaliké té fiksuar pérpara
hedhjes sé betonit. Toleranca e pozicionit té grupit té bulonave nuk duhet té kalojé £ 5 mm
dhe e bulonit brenda grupit £ 3 mm. Kur pérdoren ankera pas-instalimi, betoni duhet té keté
arritur rezistencén e kérkuar, vrimat duhet té pastrohen me furcé dhe ajér té kompresuar sipas
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udhézimeve té prodhuesit, dhe momenti i shtréngimit duhet té verifikohet me c¢elés dinamo-
metrik dhe té regjistrohet.

Kontakti midis ¢elikut dhe betonit duhet t¢ mbrohet nga korrozioni. Né pikat e kalimit té
elementeve metalike pérmes sipérfageve té betonuara, duhet té parandalohet grumbullimi i
ujit dhe té sigurohet kullim i liré.

1.9 TRANSPORTI, MAGAZINIMI DHE MONTIMI

1.9.1 Transporti dhe magazinimi

Elementet e galvanizuara duhet té transportohen dhe té magazinohen né ményré té tillé qé té
shmanget démtimi i veshjes. Ato duhet té& ngrihen me rripa tekstili ose me mjete té mbrojtura
me material té buté. Nuk lejohet pérdorimi i zinxhiréve, i kthetrave metalike ose térhegja e
elementeve mbi toké.

Magazinimi duhet té béhet mbi mbéshtetése druri, mbi nivelin e tokés, me pjerrési gé lejon
largimin e ujit dhe me ajrim midis elementeve, pér té shmangur njollat e bardha té oksidimit
té zinkut. Elementet nuk duhet t& mbulohen me materiale gé mbajné lagéshti.

1.9.2 Montimi

Montimi duhet té kryhet nga personel i kualifikuar, nén mbikéqyrjen e njé mbikéqyrési kom-
petent, sipas planit t&é montimit té miratuar. Elementet duhet t& mbéshteten dhe té kontraven-
tohen pérkohésisht deri né pérfundimin e té gjitha lidhjeve pérfundimtare.

Nuk lejohet forcimi i elementeve né pozicion me mjete qé shkaktojné tension té mbetur né
strukturé. Né rast mospérputhjeje dimensionale, Kontraktori duhet té njoftojé Supervizorin
dhe té mos kryejé asnjé ndérhyrje korrigjuese pa miratimin e tij.

Pas pérfundimit té montimit, té gjitha lidhjet me bulona duhet té shtréngohen sipas momen-
teve té pércaktuara dhe té kontrollohen né masén 100% pér elementet e parapeteve dhe té
dorezave. Cdo démtim i veshjes riparohet sipas paragrafit pérkatés té kétij seksioni.

1.9.3 Tolerancat e montimit

Parametri Toleranca

Devijimi nga vertikalja i kollonave dhe i h/500 dhe jo mé shumé se 10 mm
shtyllave

Pozicioni né plan i strukturés sé montuar =10 mm

Kuota e pushimoreve dhe e shkallares sé paré +5mm

Devijimi i lartésisé midis dy shkallareve t¢ 3 mm

njépasnjéshme
Devijimi total i lartésive brenda njé rampe 5mm
Boshlléku midis elementeve té parapetit jo mé shumé se 100 mm

1.9.4 Siguria e kalimtareve gjate punimeve

Megenése punimet kryhen né zona ku qarkullojné kémbésoré dhe automjete, Kontraktori
duhet té rrethojé plotésisht zonén e punés me pengesa té ngurta, té sigurojé sinjalistiké para-
lajméruese té dukshme ditén dhe natén, si dhe té parashikojé njé kalim alternativ té sigurt pér
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kémbésorét me gjerési jo mé té vogeél se 1.00 m.

Nuk lejohet Iénia e shkalléve né gjendje gjysmé té pérfunduar, pa parapete ose me elemente
té pafiksuara, né kohén kur zona éshté e aksesueshme nga publiku. Né fund té ¢do dite pune,
té gjitha hapjet, boshlléget dhe elementet e pafiksuara duhet té sigurohen ose té mbulohen.
Punimet e prerjes dhe té saldimit né vend duhet té kryhen me mbrojtje kundér shkéndijave
dhe me mjete kundér zjarrit né gatishméri. Kontraktori mban pérgjegjési té ploté pér ¢cdo
aksident gé rrjedh nga mosplotésimi i kétyre masave.

1.10 KONTROLLI I CILESISE, TESTET DHE PRANIMI

Kontraktori duhet té zbatojé Planin e Inspektimit dhe Testimit té miratuar dhe té mbajé pro-
cesverbale té plota pér cdo fazé. Supervizori ka té drejté té inspektojé materialet, prodhimin
dhe montimin né ¢cdo kohé dhe té refuzojé cdo element gé nuk plotéson kérkesat.

Pérpara pranimit té pérkohshém, duhet té kryhen dhe té dokumentohen kontrollet e
méposhtme, né prani té Supervizorit:

o verifikimi dimensional i gjeometrisé sé shkallareve, i gjerésisé sé kalimit dhe i lartésisé
sé parapeteve;

e matja e trashésisé sé veshjes mbrojtése né jo mé pak se pesé pika pér element;

e kontrolli i shtréngimit té lidhjeve me bulona dhe i ankorimeve me celés dinamometrik;

e kontroll vizual i té gjitha saldimeve té ekspozuara dhe i mungesés sé cepave té mprehta;

o verifikimi i stabilitetit t& parapetit me aplikimin e njé force horizontale prej 1.0 kN/m
né lartésiné e dorezés, pa deformime té mbetura dhe pa lévizje té ankorimit;

e prové ngarkese né njé rampé té zgjedhur nga Supervizori me ngarkesé jo mé té vogél
se 4.0 KN/m2 pér njé kohézgjatje jo mé pak se 30 minuta, me matje té shigjetés dhe
verifikim té kthimit elastik;

e kontroll i kullimit té sipérfageve me derdhje uji, pa grumbullime mé té médha se 3 mm;

o verifikimi i mungesés sé dridhjeve té shgetésueshme dhe i zhurmave nga elementet e
palidhura gjaté kalimit.

Cdo element qé rezulton i plasaritur, i deformuar, me veshje té démtuar né masé té pap-
ranueshme ose me cilési inferiore, para ose pas montimit, duhet té refuzohet dhe té
zévendésohet nga Kontraktori pa asnjé kosto shtesé pér Punédhénésin.

1.11 MIREMBAJTJA DHE GARANCIA

Kontraktori duhet té dorézojé, para pranimit pérfundimtar, dosjen teknike té veprés sé reali-
zuar (as-built), pérfshiré vizatimet pérfundimtare, certifikatat e materialeve, procesverbalet e
testeve dhe manualin e mirémbajtjes me intervalet e inspektimit té rekomanduara.

Garancia pér punimet metalike, pérfshiré sistemin e mbrojtjes kundér korrozionit, nuk duhet
té jeté mé e vogél se ajo e pércaktuar né kushtet e kontratés dhe né asnjé rast mé e vogél se 5
vjet pér defektet e veshjes dhe pér lirimin e lidhjeve.

1.12 MATJA DHE CMIMET NJESI

Konstruksionet metalike maten né kilogram (kg) mbi bazén e peshés neto té llogaritur nga
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vizatimet e miratuara, duke pérdorur peshén nominale té profileve sipas standardeve dhe
dendésiné 7850 kg/m3. Nuk njihet asnjé shtesé pér humbjet nga prerja, pér saldimet, pér
peshén e veshjeve mbrojtése dhe pér elementet e lidhjes, kostot e té cilave konsiderohen té
pérfshira né gmimin njési.

Kur né preventiv parashikohen zéra té vecanté, matja béhet né metér katror (m2) pér sipérfa-
get ecése (grila dhe fleta), né metér linear (ml) pér parapetet dhe dorezat mbajtése, dhe né
copé pér elementet e plota té parafabrikuara.

Cmimi njési duhet té mbulojé plotésisht: projektimin e detajuar dhe vizatimet e punés, fur-
nizimin e té gjitha materialeve, prodhimin né oficing, saldimet dhe kontrollet e tyre, galva-
nizimin dhe lyerjen, transportin dhe magazinimin, ngritjen dhe montimin, elementet e lidhjes
dhe té ankorimit, llagin jo-tkurrés, riparimet e veshjes, testimet dhe provat e ngarkesés, masat
e sigurisé dhe sinjalistikén e pérkohshme, pastrimin pérfundimtar té€ zonés, si dhe doku-
mentacionin e dorézimit.

Themelet prej betoni dhe germimet pérkatése maten dhe paguhen vegmas sipas zérave té
betoneve dhe té dherave, pérveg kur né preventiv parashikohet shprehimisht njé zé i vetém
gjithépérfshirés.

Nuk njihet asnjé pagesé shtesé pér punimet e refuzuara, pér zévendésimet, pér riparimet e
démtimeve té shkaktuara nga transporti apo montimi, si dhe pér kontrollet shtesé gé rrjedhin
nga rezultate negative té testimeve.
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